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I Spannvorrichtung fur Schleifsteinsegmente von Diskusschleifmaschinen 

Bei Diskusschleifmaschinen werden die einzelnen vonein- 
ander unabhangigen Schleifsteinsegmente uber Klemmlei- 
stensegmentefestgelegt Die Kiemmleistensegmente ihrer* 
seits werden Im Stand derJechnik durch Schraubmittel be- 
festigt, so dafi beini Auswechseln der Schleifsteinsegmente 
eine Vielzahl von Schraubengeldst werden mu&. 
Urn die dadurch bedingten hohen Wartungszehen'zu verrin- 
gem, wlrd eirie hydraulische Kolbenzylinderanordnung vor- 
geschlagen, die mit jedem zweiten Klemmieistensegment 
uber den Umf ang gesehen in Verbindung steht und bel Beta- 
tigen der entsprechenden Dnickmlttelversorgungskanale zu 
einenn Abheben der diasen hydrautischen Kolbenzylinder- 
anordnungeh zugeordneten KlemmleistensegnDentefuhrt. 



3 

ee 
n 

CO 

m 

UI 

O 



BUNDESDRUCKEREI 04..88 808821/52 :6/60 



OS 36 38 544 

Patentansprttche gemaBdemOberbegriff desHauptanspruches. 

Die Schleifrader von Diskusschleifmaschinen sind an 
1 Spannvorrichtung fflr die Schleifsteinsegmente ihrer AuBenseite rait Schleifsteinsegmenten ausgeru- 
von Diskusschleifmaschinen, wobei die einzelnen stet. die am Umfang des Schleifrades uber Klemmlei- 
Schleifsteinsegmente (2) durch zwischengeschalte- 5 stensegmente gehalten werden. Im Stand der Technik 
te Klemmleistensegmente (3, 3b) formschlussig am sind dabei die Klemmleistensegmente fiber Schraubmit- 
Umfang eines Schleifrades (1) festgelegt sind und tel am Umfang des Schleifrades befestigt. so daB bei 
die Klemmleistensegmente (3) in radialer Richtung Emeuerung der Schleifsteinsegmente erne Vielzahl von 
des Schleifrades (l)zwecksL6sen der Schleifstein- Kleramleistensegmenten gelost werden mttssen, und 
segmente(2)abhebbarsind.dadurchgekennzeich- lo zwar von Hand. Da, um alle Schleifsteinsegmente zu 
net; daB erneuem, mindestens jedes zweite Klemraleistenseg-. 

ment von Hand gelost werden muB, stellt dies einen 

a) in Umfangsrichtuhg gesehen jedes zweite hohen zeitlichen Wartungsaufwand dar. Dieser War- 
Klemmleistensegment (3) am Umfang des tungsaufwand wird nicht nur bei der Grunderneuerung 
Schleifrades (1) in an sich bekannter Weise is der Schleifsteinsegmente erforderlich, sondern auch 

- durch Schraubmittel (4) festgelegt ist und jedes wenn die Schleifsteinsegmente in ihrer Lage gegenuber 

zwischen den mittels Schrauben (4) festgeleg- der Ebene des Schleifrades verschoben werden sollen. 
ten Klemmleistensegmenten (3a) angeordnete Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diesen ho- 

Klemmleistensegment (3) mit einer Kjolben- henWartungsaufwandzuvermeiden. 
Stange (5) einer hydrauHschen Kolbenzylinder- 20 . Diese der Erfindung zugrundehegende Aufgabe wird 

anordnung(6)verbundenist, durch die Lehre desHauptanspruches gelost 

b) in dem Schleifrad (1) zwei konzentrisch zur Vorteilhafte Ausgestaltungen smd m den Unteran- 
Rotationsachse dusgerichtete umlaufende spruchen erlautert j. c^- 
Druckmittelversorgungskanale(A^ vorgese- Mit anderen Worten ausgedrudc^ schlagt die Eito- 
hen sind, die an das obere bzw. untere Ende 25 dung vor, daB jedes zweite Klemmleistensegment Qber 
von Zylinderbohrungen (7) munden, in denen in dem Schleifrad eingebaute hydrauhsche Kolbenzytai- 
die Kolben (19) beweglich sind. deren Kolben- deranordnungen verschiebbar 1st. so daB bei einer Er- 
stangen (5) an die Klemmleistensegmente (3) neuerung oder Verlagerung der Schleifsteinsegmente 
anschlieBen nunmehr gleichzeitig alle zu Idsenden Klemmleistenseg- 

30 mente leicht vom Umfang des Schleifrades abgehoben 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- werden konnen. Durch dieses Abheben wird die form- 
kennzeichnet. daB jeder umlaufende Druckmittel- schliissige Verbindung zwischen den einzelnen Klenun- 
versorgungskatial (A, B) mit einem EinlaB (8, 9) und leistensegnienten und den Schleifstemsegmenten gelSst. 
einem AuslaB (10, 11) fflr Drucknuttel versehen ist, so daB nunmehr die Schleifsteinsegmente entnommen 
wobd der Emlaflbzw. der AuslaB sich zur Oberfia- 35 oder verschoben werden kdnnea Um die Klemmlei- 
che des Schleifrades (1) offnet stensegmente wieder in ihrer Ausgangslage zurUckzu- 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- fUhren. sind die die Abhebbewegung bewu-kenden hy- 
durch gekennzeichnet, daB jedes von der Kolben- draulischen Kolbenzylinderanordnungen an erne zweite 
stange (5) der hydraulischen Kolbenzylinderanord- Versorgungsleitung angeschlossen, so daB eji doppelt 
nung (6) geuragenes Klemmleistensegment (3) an 40 beaufschlagter Kolben in der hydrauhsdien Kolbenzy- 
derKolbenstange(5)durchSchraubmittel{12)fest. linderanordnung geschaffen wird. der die Festsetzung 

. gelegtist der Klemmleistensegmente und damit der Schleifschei- 

4. Spannvorrichtung nach einem oder mehreren der bensegmente ermaglicht ^ 
vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- Ein Ausffihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfoi- 

. net. daB jedeZyUnderbohrung (7) zum Umfang des 45 gend anhand der Zeichnungen erlautert Die Zeichnun- 

Schleifrades (1) durch einen einen grSBeren Um- gen zeigen dabei in c • c -f 

fang als den Umfang der Zylinderbohrung (7) auf. Fig.l eine schaubildliche Ansicht auf em Schleifrad 

weisenden Deckel (14) verschlossen ist. der von der mit festgesetzten Schleifstemsegmenten und entspre- 

Kolbenstange (5) abgedichtet durchgriffen wird chend angeordneten Klemmleistensegmenten und m ^ 

und der weiterhin ilber Sdu^ubmittel (16) an dem 50 Fig. 2 im Schnitt und in groBerem MaBstab den Auf- 

UmfangdesSchleifrades(l)festgelegtist bau der hydraulischen Kolbenzylinderanordnung zur 

5. Spannvorrichtung nach dnem oder mehreren der Halterung und Bewegung der Klemmleistensegmente. 
vorhergehenden Ansprttche. dadurch gekennzeich- In den Zeichnungen ist mit 1 ein Schleifrad bezeich- 
net, daB zwischen der Zylinderbohrung (7) zur Auf- net. an dessen AuBenumfang erne Vielzahl von Schleit- 
nahme des Kolbens (19) und der Unterseite des 55 steinsegirienten angeordnct smd. Die Festlegung aer 
Deckels (14) ein Ringraum (15) ausgenommen ist, in Schleifsteinsegmente erfolgt aber Klemmleisten 3 und 
den der Druckmittelversorgungskanal (S) uber ei- 3a. wobei die ScWeifsteinsegmente 2 und ie Klenunlei- 
ne entsprechende Stichbohrung (17) miindet stensegmente 3 und 3a so geformt sind. daB sie em form- 

6. Spannvorrichtung nach einem oder mehreren der schltissiges Festlegen gegenemander am AuBenumfang 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- eo des Schleifrades 1 bewirken, ^ . ^ , 
net. daB der Druckmittelversorgungskanal (A) uber Fig. 2 zeigt. daB innerhalb des Schleifrades em Druck- 
je eine Stichbohrung (18) an die Unterseite der den mittelversorgungskanal A und em Druckmittelversor- 
Kolben (19) aufnehmenden Zylinderbohrung (7) gungskanalB ausgenommen smd, die rmgformigausge- 
mfindet. t)ildet sind und damit durch den ganzen Kdrper des 

65 Schleifrades verlaufen. 
Beschreibung Aus Fig. 1 ist ersichtlich, daB die Klemmleistenseg- 

mente 3a uber zwei Schraubmittel 4 am AuBenumfang 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spannvorrichtung des Schleifrades festgelegt sind. 



OS 36 

Im Bereich der in Fig. 1 erkennbareii Klemmleisten- 
segmente 3 sind vom AuBenumfang des Schleifrades her 
Zylinderbohrungen 7 vorgesehen. Wie dies die Fig, 2 
deutlich zeigt, sind diese Zylinderbohrungen stufenfor- 
mig sich nach unten verjungend ausgebildet, so daB zu- 
erst dn relatiy groBer Bohrungsbereich 20, dann ein 
etwas kleinerer Bohrungsbereich 21 und dann ein wie- 
derum kleinerer Bohrungsbereich geschaffen wird. In 
dem kleinsten Bohrungsbereich ist ein Kolben 19 ange- 
ordnet, der eine Kolbenstahge 5 aufweist, die an ihrem 
auBeren Ende das Klemmleistensegment unter Zwi- 
schenschaltung von Schraubmitteln 12 fest tr^gt 

In dem groBten Bohrungsbereich 20 ist ein Deckel 14 
angeordnet, der ebenfalls uber Schraubmittel 16 festge- 
legt ist und <ler an seinem Deckelsitz Dichtungen 22 
aufweist Dieser Deckel 14 wird von der Kolbenstange 5 
durchgriffen, die ebenfalls unter Zwischenschaltung von 
Dichtungen 23 abgedichtet gef iihrt ist Auch der Kolben 
19 ist abgedichtet uber die Dichtungen 24 in seiner Boh- 
rung gef uhrt 20 

Der Druckmittelversorgungskanal miindet iiber eine 
Stichbohrung 18 im unteren Bereich der Zylinderboh- 
rung 7 und damit unterhalb des Kolbens 19. 

Der Druckmittelversorgungskanal B miindet uber ei- 
ne Stichbohrung;17 in den durch den Bohrungsbereich 25 
21 gebildeten Ringraum 15. An der dem Ringraum 15 
zugewandten Seite des Deckels 14 ist ein Kanalring 25 
ausgenommen, der ebenfalls mit der Stichbohrung. 17. in 
Verbindung steht Hierdurch ist das Fiihren eines 
Druckmittels auf die Oberseite des Kolbens 19 moglich. 30 
Die Zylinderbohrung 7, der Kolben 19 und der Ring- 
raum 15 sowie die Kolbenstange 5 bildeh eine hydraiiJi- 
sche Kplbenzylinderanordnung, die iiber die Druckmit- 
telversorgungskanale A und B in Betrieb genommen 
werdenkann. ~ 35 

Die DruckmittelversorgungskanSle A und B munden, 
wie dies in Fig. 1 erkennbar ist, nach auBen zu einem 
DruckmitteleinlaB 8 bzw. 9, wobei der Druckmittelein- 
laB 8 dem Druckmittelversorgungskanal A zugeordnet 
ist und der EinlaB 9 dem Druckmittelversorgungskanal 4o 
5 zugeordnet isL Weiterhiii stehen die Druckmittelver- 
sorgungskan^le A und Smit AuslaBventilen 10 und 11 in 
Verbindung. Hierbei steht das AuslaBVentil: 10 mit dem 
Druckmittelversorgungskanal B und das AuslaBventil 
11 mit dem Druckmittelversorgungskanal A m Verbin- 45 
dung. 

. Aus Fig:. 1 in Verbindung mit Fig. 2 ist erkennbar, daB 
dann, wenri der Kolben 19 durch Druckbeaufschiagung 
nach auBen bewegt wird, derart, daB seine schulterarti- 
ge obere Seite an der Unterseite des Deckels. 14 zur 50 
Anlage kommt, gleichzeitig das Klemmleistensegment 3 
angehobenwird. 

Wird der Kolben 19 mit Druckraittel durch den 
Druckmittelversorgungskanal B und die Stichbohrung 
17 beaufschlagt, wirkt der Druck auf die Oberseite des 55 
Kolbens und fuhrt diesen nach unten zuruck, so daB 
dadurcli das Klemmleistensegment wieder in seine 
formschlOssige Verklemmung mit den jeweils beider- 
seits angeordneten Schleifsteinsegmenten gelangt 

Die Arbeitsweise mit dieser Vorrichtungjst derart, 60 
daB dann, wenn die Schleifsteinsegmente 2 gel6st wer- 
den sollen. das EinlaBventil 8 fur den Druckmittelver- 
sorgungskanal A betatigt wird und gleichzeitig das. Aus- 
laBventil 10 des Druckmittelkanales B geoffnet wird.. 
Hierdurch ist die Bewegung des Kolbens 19 gegen die 65 
untere Seite des Deckels 14 moglich und die Kleramlei- 
stensegmente 3. werden angehoben und damit die 
Schleifsteinsegmente 2 freigegeben. 
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SoUen die Schleifsteinsegmente 2 festgesetzt oder 
eingespannt werden, wird das EinlaBventil 9 des Druck- 
mittelversorgungskanales B betatigt und gleichzeitig 
das AuslaBventil fur den Kanal A geoffnet Hierdurch 
5 wird die Riickseite des Kolbens 19 druckfreiund atif der 
Oberseite des Kolbens 19 iiber die Stichbohrung 17 ein 
Druck erzeugty der dazu fiihrt, daB alle Klemmleisten- 
segmente 3 fest auf den Umfang des Schleifrades aufge- 
zogen werden und dadurch aufgrund der Formgebung 
10 zu einem formschliissigen Festlegen der Schleifsteinseg- 
mente fQhren. 
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